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1 CEMIG

REQUISITOS TECNICOS PARA HOMOLOGAGCAO E PRE-HOMOLOGAGAO DE CHAVE
SECCIONADORA UNIPOLAR DE DISTRIBUICAO

1. Objetivo

1.1 Este documento (Requisitos Técnicos para Homologacéo e Pré-Homologacdo — RTHP) tem
por objetivo de estabelecer os critérios para pré-homologacdo e homologacdo de chave
seccionadora unipolar de faca para instalacdo externa, destinadas ao sistema de
distribuicdo, em conformidade com as especificagfes técnicas da CEMIG.

1.2 Em caso de divergéncia nos requisitos deste documento e a especificacdo 02.111-PA/EA-1,
prevalecem os deste documento.

2. Condicdes Gerais

2.1 Alérr_l dos requisitos previstos neste documento o fornecedor devera atender as condigbes
previstas em:
02.118-CEMIG-401- Chaves seccionadoras e interruptoras secas de distribuicéo;
02.118-CEMIG-540- Chave seccionadora de faca unipolar para redes de distribuicdo aéreas;
02.118-CEMIG-730- Lamina “by-pass” para chave fusivel de distribuicdo para alimentador;
02.118-CEMIG-069- Chave fusivel de distribui¢céo base tipo C;
02.111-PA/EA-001- Critérios para homologacdo e pré-homologacdo de material para a
Cemig.

2.2 A documentagéo técnica a ser apresentada para inicio do processo homologagédo deve estar
conforme item 4.1.

2.3 Apdbs homologado a CEMIG podera, a qualquer tempo, aferir a continuidade do atendimento
aos requisitos de homologacéo.

2.4 Para fins de homologacédo podera ser aceita a validacdo de relatérios de ensaios de tipo
e/ou especiais conforme especificacdes técnicas aplicaveis.

2.5 O critério de manutencéo do status de pré-homologado e homologado é o estabelecido em
PA/EA-1.
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2 CEMIG

3. Informacdo dos Materiais

Quadro 1 - RTHP - Chave Seccionadora de Faca Unipolar 630A

Material/Equipamento: Grupos de Mercadoria:
CHAVE SECCIONADORA DE FACA UNIPOLAR DE DISTRIBUICAO 9007 e 9008
Especificacdo Técnica Cemig: Desenhos padréo Cemig:

ET-02118-CEMIG-401 DES-02118-CEMIG-540

Amostragem necessaria para ensaios de pré-homologagédo e homologacgéao:

LOTE MINIMO: 100 PECAS DA CHAVE FACA 630A, 15kV/24,2kV/36,2kV, 60Hz

Cédigos de Material:

273417, 273599, 377508

Requisito Especifico:

N&o ha.

Quadro 2 - RTHP — Chave Seccionadora Faca Unipolar 300A
Material/Equipamento: . Grupos de Mercadoria:
CHAVE SECCIONADORA DE FACA UNIPOLAR DE DISTRIBUICAO 9007
Especificacdo Técnica Cemig: Desenhos padrédo Cemig:

ET-02118-CEMIG-401 DES-02118-CEMIG-730; DES-02118-CEMIG-69

Amostragem necessaria para ensaios de pré-homologagéo e homologagéao:

LOTE MINIMO: 100 PECAS DA CHAVE FACA 300A, 15kV,60Hz
Cédigo de Material:

374388

Requisito Especifico:

N&o ha.

4. Requisitos e Procedimentos para Homologacao de Material/equipamento

4.1 Documentacédo Técnica

Além dos requisitos da PA/EA-1, o fornecedor devera apresentar os seguintes documentos:

a) Quadro de Dados Técnicos e Caracteristicas Garantidas preenchido (anexo a respectiva
especificacdo técnica CEMIG), para cada codigo de material.

b) Documento do fornecedor informando quais as unidades fabris que fabricardo os
equipamentos a serem homologados.

c) Relatérios de ensaios de rotina, tipo e especial.

d) Desenho do projeto construtivo com vistas e cortes da chave fusivel de todos os modelos
gue serdo homologados, mostrando com detalhes as dimensdes construtivas.

e) Anexo A deste documento.
f) Outros documentos listados nas especificacdes técnicas.
NOTA:

Outros desenhos e informacdes podem ser solicitados pela a Cemig durante o processo de
homologacéo com a finalidade de garantir a caracterizacdo do produto homologado.
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3 CEMIG

4.2

Ensaios de Tipo e Especiais

4.2.1 A validacdo de relatérios de ensaios de tipo e/ou especiais ocorrerd observando os

critérios da PA/EA-1.

4.2.2 O material ensaiado no relatério deve ser idéntico ao qual o fornecedor pretende

homologar. Para isso o material deve ser claramente identificado nos relatdrios por meio
de informagdes construtivas, desenhos, fotos (equipamento, montagem, placas, etc).

4.2.3 Os ensaios de tipo, cujos relatérios ndo foram validados, devem ser realizados

observando os critérios de Realizacdo dos Ensaios e de Validacdo de Relatorios da
PA/EA-1.

4.2.4 As amostras para 0s ensaios de tipo e rotina seréo retiradas de um lote fabril de no

minimo 100 pecas.

4.2.5 O Anexo A deste documento deve ser preenchido quando da entrega da documentacao.

4.2.6 Em caso de realizagdo de ensaios de tipo, estes deverdo ser executados com a presenca

4.3

da Cemig de acordo com as especifica¢cdes técnicas Cemig.

Ensaios de Rotina

4.3.1 Os requisitos da PA/EA-1 devem ser observados na realizagéo dos ensaios de rotina.

4.3.2 As amostras para os ensaios de rotina serdo retiradas do mesmo lote fabril das amostras

do ensaio de tipo (item 4.2.4).

4.3.3 Os ensaios de rotina serdo realizados e acompanhados na unidade fabril indicada pelo

5.

5.1
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fornecedor na documentacgédo do processo de homologacéao.

Requisitos e Procedimentos para Pré-homologacao de Material

O fornecedor obtera o status de pré-homologado se atender os requisitos estabelecidos em
PA/EA-1 e os desta especificacdo.

Requisitos da Habilitagdo Técnica Industrial pela Cemig
Deve ser prevista a Habilitagdo Técnica, durante o periodo de anélise da documentagéo
enviada & CEMIG para as fabricas de chaves seccionadoras. O periodo de realizacao deve

ser acordado entre CEMIG e fabricante.

Unidades fabris ndo habilitadas ndo poderéo fornecer a CEMIG.

NOTA: De acordo com histérico de fornecimento da unidade fabril indicada, a CEMIG podera, a
seu critério, dispensar a Habilitacdo Técnica.

55

6.

6.1

6.2

O Anexo B deve ser preenchido durante Habilitagdo Técnica Industrial.

Garantia e Assisténcia Técnica do Material

Os fornecedores homologados devem oferecer assisténcia técnica e manutengao no Brasil.

A gqualificagéo da assisténcia técnica no Brasil deve ser comprovada na solicitagédo de
homologacéo por certificados de treinamentos, relatérios de supervisées de montagens
realizadas, relatorios de reparos no Brasil ou outros relatérios de servicos prestados e por
visita técnica realizada pela Cemig.
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4 CEMIG

6.3

6.4

6.5

6.6

Quando da assisténcia técnica e execuc¢do da garantia, o fornecedor deve garantir os
seguintes prazos:

Diagnostico: 15 dias ap6s o acionamento da garantia;
Devolucéo do equipamento reparado: 45 dias apds o diagndstico.

A assisténcia técnica e manutencdo devem ser realizadas em local onde possa ser realizado
0s ensaios de rotina estabelecidos na especificacdo técnica.

O fornecedor deve dar a garantia de 24 meses a partir da data de entrega no local indicado
no Pedido de Compra contra qualquer defeito de material e/ou fabricacdo das chaves
seccionadoras recebidas pela CEMIG.

Dentro do periodo de garantia, caso seja detectado qualquer defeito de fabricacéo, falha de
funcionamento, o fornecedor deve:

a) Substituir todas as unidades defeituosas por unidades novas e perfeitas;

b) Restituir a CEMIG todos os custos decorrentes da retirada das unidades defeituosas e da
instalacdo das pecas entregues em substituicdo as defeituosas.

NOTA: A garantia contra defeitos provocados por deficiéncia(s) de projeto deve prevalecer
por prazo indeterminado.
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CEMIG

Anexo A — Tabela para qualificacdo/Validacao de Relatérios de Tipos

Nome do Fabricante:

Cdédigo Cemig do material a ser homologado:

Unidade fabril do equipamento a ser homologado:

Data:

Norma

fahrirar3in-

de

projeto e

Item Descricdo e ldentificagdo das paginas na proposta ou nos relatérios onde se encontram as informacgdes
Tibo ou Laborat6 Acompanhamento de
P Unidade Certificado de . Representante de
. . Modelo do . : rio Acompanhamento .
Identificacdo do ensaio / Data/ | Norma/ . fabril do Conformidade Organismo de
. . - equipamento . . (Nome e da CEMIG e
Pagina Pagina | Pagina . equipamento | da Matriz para . ~ Certificacdo
Ensaiado / : o Local) / (Sim/N&o) .
Pagina ensaiado Filial Pagina _:Qm._omzqm:ﬁm
(Sim/N&o)
1.
2.
3.
4,
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.

13.
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6 CEMIG

Anexo B — Questionario da Habilitag&o Técnica

FOrnecedor: ........ccoociiiiiiiiiii e DaAta .. iiieiiiii e
Equipamento: Chave Seccionadora de Distribuicdo Unidade Fabril: ............cccooooiiiiiiiini.
Modelo:

Cadigo Cemig: [[]273417 [ ]273599 [ ]377508 [ ]374388

Ensaios de Rotina realizados na fabrica.

[] Inspec&o Visual [] Zincagem por imers&o a quente

[] Verificagéo dimensional [] Zincagem eletrolitica

[] Acionamento mecanico (] Estanhagem

[] Choque térmico [ ] Resisténcia do isolador ao impacto

[] Resisténcia a esforgos mecanicos  [_] Resisténcia mecéanica do gancho e do olhal

[] Medic&o da resisténcia de contato do circuito principal

[] Operagdo mecanica

[] Elevacéo de temperatura no circuito principal

[ ] Tens&o suportavel nominal em frequéncia industrial a seco no circuito principal da chave
[ ] Tracdo com cunha nos parafusos

(0de] =T a1 =T o 1R

Companhia Energética de Minas Gerais — 02.111- PA/EA-53a



